	Nazwa zajęć:
	Utrzymanie ruchu maszyn
	ECTS
	3

	Nazwa zajęć w j. angielskim:
	Maintenance

	Zajęcia dla kierunku studiów:
	Zarządzanie i Inżynieria Produkcji

	
	

	Język wykładowy:
	polski
	Poziom studiów:
	pierwszy

	Forma studiów:
	¢  stacjonarne
¨ niestacjonarne
	Status zajęć:
	£ podstawowe
n kierunkowe
	£  obowiązkowe 
¢  do wyboru
	Numer semestru: S6
	o  semestr  zimowy
n  semestr  letni

	
	
	Rok akademicki, od którego obowiązuje opis (rocznik):
	2019/2020
	Numer katalogowy:
	WIP-ZP-S1-03L-59-19

	

	Koordynator zajęć:
	Adam Ekielski

	Prowadzący zajęcia:
	Adam Ekielski, Remigiusz Mruk, Tomasz Żelaziński

	Jednostka realizująca:
	KIP, IIM

	Jednostka zlecająca:
	Wydział Inżynierii Produkcji

	Założenia, cele i opis zajęć:
	Wprowadzenie do problematyki utrzymania ruchu maszyn:  właściwości  maszyn,  czynniki  wymuszające działające na maszyny. Zagadnienia tarcia i zużywania warstwy wierzchniej. Proces   starzenia maszyn, uszkodzeń i korozji części maszyn. Zagadnienia smarowania  maszyn.  Zagadnienia  mycia  maszyn  i  ich  części.  Ochrona  przed korozją. Obsługa techniczna maszyn  i  naprawy  w systemie eksploatacji. Proces demontażu i montażu maszyn. Weryfikacja i  defektoskopia części maszyn. Diagnostyka techniczna. Regeneracja części maszyn. Recykling  maszy  i  utylizacja materiałów eksploatacyjnych. Podstawowe wskaźniki niezawodności maszyn.  Wybrane metody organizacji działań stosowane w eksploatacji. Kierunki rozwoju eksploatacji technicznej.

	Formy dydaktyczne, liczba godzin:
	a) wykład……………………………………………………………………………………;  liczba godzin 15;  
b) ćwiczenia……………………………………………………………………………….;  liczba godzin 15;  

	Metody dydaktyczne:
	Wykład, ćwiczenia, dyskusja, konsultacje.

	Wymagania formalne
i założenia wstępne:
	Wiedza z maszynoznawstwa, konstrukcji maszyn, nauki o materiałach, eksploatacji maszyn.

	Efekty uczenia się:
	Wiedza:
01 – ma wiedzę o trwałości i niezawodności maszyn oraz o wpływie tych zjawisk na procesy produkcyjne

	Umiejętności:
02 - potrafi ocenić i zaproponować w zakresie niezawodności rozwiązania niezbędne do uzyskania założonej efektywności systemu produkcyjnego

	Kompetencje:


	Sposób weryfikacji efektów uczenia się:
	Efekty
01 – Ocena z egzaminu
02 - Ocena kolokwium;

	Forma dokumentacji osiągniętych efektów uczenia się:
	Praca egzaminacyjna, kolokwium..

	Elementy i wagi mające wpływ
na ocenę końcową:
	Ocena egzaminu – 50%
Ocena kolokwium – 50%

	Miejsce realizacji zajęć:
	Sala wykładowa, sala ćwiczeniowa

	Literatura podstawowa i uzupełniająca:
1. Klimkiewicz M., Bocheński C.: Trwałość i niezawodność maszyn. Wyd. SGGW, Warszawa 1991.
2. Żółtowski B. Cempel Cz. (redaktorzy nauk.): Inżynieria diagnostyki maszyn Polskie Tow. Diag. Tech. Inst. Tech. i Ekspl. Warszawa, Bydgoszcz, Radom 2004.
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Wskaźniki ilościowe charakteryzujące moduł/przedmiot:
	Szacunkowa sumaryczna liczba godzin pracy studenta (kontaktowych i pracy własnej) niezbędna dla osiągnięcia zakładanych dla zajęć efektów uczenia się - na tej podstawie należy wypełnić pole ECTS:
	65 h

	Łączna liczba punktów ECTS, którą student uzyskuje na zajęciach wymagających bezpośredniego udziału nauczycieli akademickich lub innych osób prowadzących zajęcia:
	[bookmark: _GoBack]1,6 ECTS



Tabela zgodności kierunkowych efektów uczenia się z efektami przedmiotu:

	kategoria efektu
	Efekty uczenia się dla zajęć:
	Odniesienie do efektów dla programu studiów dla kierunku
	Oddziaływanie zajęć na efekt kierunkowy*)

	Wiedza -
	01 – s ma wiedzę o trwałości i niezawodności maszyn oraz o wpływie tych zjawisk na procesy produkcyjne
	K_W02
	2

	Umiejętności
	02 – potrafi ocenić i zaproponować w zakresie niezawodności rozwiązania niezbędne do uzyskania założonej efektywności systemu produkcyjnego 
	K_U11
	1

	
	
	
	

	
	
	
	



*)
3 – zaawansowany i szczegółowy, 
2 – znaczący,
1 – podstawowy,

