	Nazwa zajęć:
	Projektowane technologiczne w systemach CAPP
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	Nazwa zajęć w j. angielskim:
	Technological design in CAPP systems

	Zajęcia dla kierunku studiów:
	Zarządzanie i Inżynieria Produkcji

	
	

	Język wykładowy:
	polski
	Poziom studiów:
	pierwszy

	Forma studiów:
	¢  stacjonarne
¨ niestacjonarne
	Status zajęć:
	£ podstawowe
n kierunkowe
	¢  obowiązkowe 
¨  do wyboru
	Numer semestru: S6
	o  semestr  zimowy
¢  semestr  letni

	
	
	Rok akademicki, od którego obowiązuje opis (rocznik):
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	Numer katalogowy:
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	Koordynator zajęć:
	Dr hab. inż. Tomasz Nurek, prof. SGGW

	Prowadzący zajęcia:
	Dr hab. Inż. Tomasz Nurek, prof. SGGW; dr hab. inż. Witold Zychowicz; dr hab. Inż. Arkadiusz Gendek; dr inż. Krzysztof Wójcik; dr inż. Adam Strużyk

	Jednostka realizująca:
	Katedra Inżynierii Biosystemów, Instytut Inżynierii Mechanicznej

	Jednostka zlecająca:
	Wydział Inżynierii Produkcji

	Założenia, cele i opis zajęć:
	Typowe zagadnienie projektowania maszynowych procesów technologicznych. Protokoły wymiany danych CAx. Metody optymalizacji parametrów procesów technologicznych. Modelowanie procesu wytwórczego z pełną specyfikacją produktu. Integracja rozwiązań cząstkowych. Wykonanie projektów cząstkowych (etapowych) – planowanie, przygotowywanie i sterowanie procesem wytwórczym, zaopatrzenia materiałowe, obciążenia stanowisk i gniazd wytwórczych, aktywna kontrola produkcji w toku. Przygotowanie dokumentacji technologicznej.

	Formy dydaktyczne, liczba godzin:
	a) wykład……………………………………………………………………………………;  liczba godzin 15;  
b) ćwiczenia……………………………………………………………………………….;  liczba godzin 30;  

	Metody dydaktyczne:
	Wykład, projekt, dyskusja, konsultacje.

	Wymagania formalne
i założenia wstępne:
	Wiedza z zakresu projektowania, technologii i organizacji produkcji oraz maszynoznawstwa 

	Efekty uczenia się:
	Wiedza:
01 - zna metody, techniki, narzędzia stosowane w projektowaniu produkcji
02 - ma wiedzę o metodach komputerowego wsparcia procesów projektowania procesów technologicznych

	Umiejętności:
03 -   potrafi posługiwać się technikami informatycznymi z zakresu projektowania produkcji
	Kompetencje:


	Sposób weryfikacji efektów uczenia się:
	Efekty  01, 02 - egzamin pisemny;
Efekty  03 - ocena z kolokwium, ocena projektu ;

	Forma dokumentacji osiągniętych efektów uczenia się:
	Pisemna praca egzaminacyjna, pisemne kolokwium, oceny wypowiedzi w trakcie zajęć.

	Elementy i wagi mające wpływ
na ocenę końcową:
	egzamin pisemny – 40%, 
ocena projektu – 60%,

	Miejsce realizacji zajęć:
	sala wykładowa, laboratorium komputerowe

	Literatura podstawowa i uzupełniająca:
1. Feld M., Projektowanie procesów technologicznych typowych części maszyn, WNT, Warszawa
2. Chlebus E. red., Techniki komputerowe CAx w inżynierii produkcji, WNT, 2000
3. Przybylski W., Deja M., Komputerowo wspomagane wytwarzanie maszyn. Podstawy i zastosowanie. WNT, 2007

	UWAGI






Wskaźniki ilościowe charakteryzujące moduł/przedmiot:
	Szacunkowa sumaryczna liczba godzin pracy studenta (kontaktowych i pracy własnej) niezbędna dla osiągnięcia zakładanych dla zajęć efektów uczenia się - na tej podstawie należy wypełnić pole ECTS:
	100 h

	Łączna liczba punktów ECTS, którą student uzyskuje na zajęciach wymagających bezpośredniego udziału nauczycieli akademickich lub innych osób prowadzących zajęcia:
	2,4 ECTS



Tabela zgodności kierunkowych efektów uczenia się z efektami przedmiotu:

	kategoria efektu
	Efekty uczenia się dla zajęć:
	Odniesienie do efektów dla programu studiów dla kierunku
	Oddziaływanie zajęć na efekt kierunkowy*)

	Wiedza - 
	01 - zna metody, techniki, narzędzia stosowane w projektowaniu produkcji
	K_W03, KW_05
	2, 2

	Wiedza -
	02 – ma wiedzę o metodach komputerowego wsparcia procesów projektowania procesów technologicznych
	K_W07
	3

	Umiejętności
	03 potrafi posługiwać się technikami informatycznymi z zakresu projektowania produkcji
	K_U07
	3

	
	
	
	



*)
3 – zaawansowany i szczegółowy, 
2 – znaczący,
1 – podstawowy,

