Nazwa zajeé:

Systemy sterowania i monitorowania produkgji ECTS |5

Nazwa zajec¢ w j. angielskim:

Production Control and Monitoring Systems

Zajecia dla kierunku studiow:

Zarzadzanie i Inzynieria Produkgji

Jezyk wyktadowy:

Polski Poziom studidw: drugi

Forma M stacjonarne

studiow: [ piestacjonarne

Numer semestru: 2 M semestr zimowy

[ semestr letni

[ obowigzkowe
M do wyboru

Status zaje¢: [ podstawowe

M kierunkowe

Rok akademicki, od ktérego obowigzuje opis (rocznik): | 2019/2020 | Numer katalogowy: WIP-ZP-52-022-39-19

Koordynator zajec:

Prowadzacy zajecia:

Jednostka realizujaca:

Jednostka zlecajgca:

Zatozenia, cele i opis zajec:

Zapoznanie studentdéw z systemami sterowania produkcjg na przyktadzie sterownikdéw PLC,
systemdw SCDA oraz HMI. Konfiguracja podtgczenia sterownika PLC z HMI i SCADA. Poszerzona
nauka programowania sterownika PLC. Nauka od podstaw programowania HMI.

W ramach wyktaddw studenci poznajg nastepujgce zagadnienia: Urzadzenie sterujgce PLC. Sygnaty
analogowe i cyfrowe, ich cechy i rodzaje. Wykorzystanie systeméw SCADA, HMI i sieci
przemystowych w automatyce oraz ich doktadne omdwienie. Przyktady systemow produkcji
wykorzystywanych w przemysle rolno-spozywczym. Wykorzystanie sterownikow
programowalnych w uktadach sterowania. W ramach ¢éwiczen studenci, ucza sie programowania
zaawansowanego oraz obstuge wejs¢ i wyjs¢ analogowych, programowania systemow HMI i
SCADA.

Formy dydaktyczne, liczba godzin:

a) WYKIAAY .o e ; liczba godzin 30;
D) CWICZENIA et ettt s s ; liczba godzin 30;

Metody dydaktyczne:

Wyktad, ¢wiczenia laboratoryjne

Wymagania formalne
i zatozenia wstepne:

Wiedza: -
. . Umieietnodci: Kompetencje:
Erek o 01 — Student zna i rozumie zasade O;'eje no‘:';raﬁ FORFAMOWAE |
t : . . . . -
ekly uczenia sig dziatania sterownika PLC, HMI i sterow:iki . HT\/IIgSCADA --------------------------
SCADA ! !
Sposdb fikacji efektd i . . . .
Si[;C')SO weryiikag efektow uczenia Efekty 01-02 — praca projektowa, zaliczenie projektu
Form? dokume:nta.ql osiggnietych Projekt
efektéw uczenia sie:
Elementy i wlagl majace wptyw Projekt — 100%
na ocene koricowa:
Miejsce realizacji zajec: Laboratorium komputerowe
Literatura podstawowa i uzupetniajaca:
1. SatatR., Korpysz K., Obstawski P. Wstep do programowania sterownikéw PLC. WKt 2010.
2. Kasprzyk J. Programowanie sterownikéw przemystowych. WNT 2000.
3. Mikulczynski T. Automatyzacja procesow produkcyjnych. WNT 2009
UWAGI
Wskazniki ilosciowe charakteryzujgce modut/przedmiot:
Szacunkowa sumaryczna liczba godzin pracy studenta (kontaktowych i pracy wtasnej) niezbedna dla osiaggniecia 130 h




zaktadanych dla zaje¢ efektow uczenia sie - na tej podstawie nalezy wypetni¢ pole ECTS:

taczna liczba punktéw ECTS, ktdra student uzyskuje na zajeciach wymagajgcych bezposredniego udziatu nauczycieli

akademickich lub innych oséb prowadzacych zajecia:

3,6 ECTS

Tabela zgodnosci kierunkowych efektéw uczenia sie z efektami przedmiotu:

kategoria efektu Efekty uczenia sie dla zajec: Odniesienie do efektéw dla programu | Oddziatywanie
studiow dla kierunku zajec na efekt
kierunkowy*)
01 — Student zna i rozumie zasade dziatania | K_WO03 2
sterownika PLC, HMI i SCADA
02— potrafi programowaé sterowniki PLC, HMI, | K_UO7 2

SCADA

*)
3 —zaawansowany i szczegétowy,
2 —znaczacy,

1 — podstawowy,




